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台灣煉鋼集塵灰處理現況 

陳偉聖*、周瑋珊*、吳俊毅*、申永輝**、蔡敏行*** 

 

摘  要 

台灣計有 19 家電弧爐煉鋼廠使用廢鐵、廢鋼、合金鐵為原料，電爐共有 26

座，電弧爐煉鋼之產量由 2003 年的 807 萬噸至 2008 年之產能已達 979 萬噸，約

佔全國粗鋼總產能的 49.3%。在煉鋼生產過程中，產生含有高濃度金屬粉塵廢氣，

經收集所形成之「煉鋼集塵灰」每年之發生量約 17 萬公噸。電弧爐煉鋼集塵灰，

顆粒微細，內含鐵、鋅、錳、鉛、鉻、銅、鎳、鎘等多種重金屬，且大多數煉鋼集

塵灰皆超出毒性溶出標準，若不經妥善處理而隨意丟棄將會對環境造成很大之污

染，因此全世界皆對其制定嚴格管理辦法以管制其處理過程及流向。國內待處理之

51 萬噸集塵灰仍暫存於電弧爐煉鋼廠內，顯現國內集塵灰去化處理之窘迫。煉鋼

集塵灰富含可回收金屬資源，鋅含量介於 15～25％之間，高於經濟開採之鋅礦品

位，屬珍貴「人造礦脈」，基於資源回收與公害防治立場，各國都積極致力於回收

或處理程序開發。煉鋼集塵灰所含「鋅」金屬透過「化學」與「物理」相互結合的

處理程序給予回收，並製成供化工行業所使用的主要原料；「鋅」金屬回收後所剩

餘的爐渣，因為內含雜質，幾乎已在處理過程中去除，剩餘的部分是屬於穩定的

「Ferrite」組織，可再交給煉鋼廠作為煉鋼過程的原料。國內若成立鋅冶煉業，不

僅能促成上、下游含鋅產業物質流與異業資金流整合，透過鋅資源回收體系與鋅廢

料源整合，形成封閉循環之鋅資源流動網，每年將可提供 5.5 萬噸以上氧化鋅，推

展含鋅廢料充份再利用，延長鋅資源回收產業鏈，提高整體附加價值。不僅具前瞻
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性含鋅資源化創新技術深耕於國內，亦協助產業技術優化升級與轉型並持續拓展銷

售通路，促進互利雙贏。  
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一、前  言 

台灣電弧爐 EAF(Electric Arc Furnace)煉鋼工業發韌於 1950 年代 [1]，當時因第

二次世界大戰結束後，台灣地區沈船及廢鐵較多，煉鋼業者為因應台灣建設之需要

引進電弧爐，熔鑄鋼胚和軋製普通鋼材，供應國內工程建設使用 [2]。之後，政府為

充實鋼鐵原料供應，因而開放舊船進口，由於廢鐵原料之供應充足，使得台灣 EAF

煉鋼業蓬勃發展，惟當時 EAF 集塵灰對環境污染所造成之污染問題並未受到重

視，使得空氣污染異常嚴重。筆者遂於環保管制政策上發聲，促使政府開始重視

EAF 煉鋼業之污染防治輔導，並督促煉鋼業設置集塵設備後，使空氣中懸浮微粒

含量大幅減少，污染防治發揮立竿見影之效。  

目前台灣地區計有 19 家電弧爐煉鋼廠使用廢鐵、廢鋼、合金鐵為原料，電爐

共有 26 座，電弧爐煉鋼之產量日益上升，由 2003 年的 807 萬噸至 2008 年之產能

已達 979 萬噸，約佔全國粗鋼總產能的 49.3%。由於煉鋼業之蓬勃發展，也伴隨大

量待處理之事業廢棄物，在煉鋼生產過程中，由高溫產生之含有高濃度金屬粉塵廢

氣，經袋式集塵器收集所形成之煉鋼集塵灰每年之發生量約 17 萬公噸 [3]。  

電弧爐煉鋼集塵灰，顆粒微細，內含鐵、鋅、錳、鉛、鉻、銅、鎳、鎘等多

種重金屬，由毒性溶出試驗顯示，大多數煉鋼集塵灰皆超出毒性溶出標準，是煉鋼

廠中問題最大、處理成本最高之有害事業廢棄物，若不妥善處理隨意丟棄將會對環

境造成很大之污染，因此制定嚴格之管理辦法以管制其處理過程及流向。  

煉鋼生產過程所產生之集塵灰富含可回收之金屬資源，鋅含量介於 15～25％

之間，高於可經濟開採之鋅礦品位，乃是非常珍貴之「人造礦脈」，基於資源回收

與公害防治之立場，各國都積極致力於回收或處理程序之開發。以台灣事業機構每

年申報約 17 萬噸煉鋼集塵灰為例，若經過適當的處理、分選、純化及冶煉，則集

塵灰中的鋅資源將可供為煉鋅原料或轉製為高純度「氧化鋅」再生產品來銷售，將

原屬於高成本、高難度處理之煉鋼集塵灰，給予全資源化回收，除可解決目前龐大

處理量之壓力，亦具有高度商業化價值，過去幾年國內投產於 EAF 集塵灰回收之

比重逐年攀升，其所回收之粗氧化鋅外售煉製金屬鋅之產能約達 3 萬噸左右，爰

此，國內政府近年對煉鋼集塵灰之管制策略上也由過往消極被動之污染防治取締，
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逐漸走向鼓勵產程製程減廢與資源回收再利用輔導，可為未來企業經營預留更具發

展性空間。  

國內電弧爐集塵灰處理法源主要依據民國 83 年 3 月公告之「有害事業廢棄物

認定標準」，電弧爐煉鋼集塵灰屬製程有害事業廢棄物，清理之理念與方式由過去

之廢棄物處理走向資源化回收氧化鋅。於民國 95 年 12 月修訂事業廢棄物貯存清除

處理方法及設施標準第 20 條，將鋼鐵業集塵灰除了以資源回收外，也可採用固化

法或穩定法處理。由於台灣煉鋼集塵灰數量大極具經濟規模，國內環保署與經濟部

為鼓勵具相同製程之事業，共同解決所產出之事業廢棄物問題，以妥善解決廢棄物

清理問題，遂依廢清法第 28 條，於民國 85 年乃輔導業者共同申設「台灣地區電弧

爐煉鋼業廢棄物共同處理體系」，協助解決相當比例之煉鋼集塵灰。此外，為考量

再利用之實務運作，經濟部工業局於民國 90 年，依廢清法第 39 條之規定，訂定「經

濟部事業廢棄物再利用管理辦法」，依據上述辦法之規劃，電弧爐集塵灰再利用得

向經濟部工業局提出個案再利用申請，使集塵灰得以有效的再利用。由於目前台灣

現有處理設施之年處理量(約 7 萬噸)無法完全處理全台年產生之集塵灰數量(約 17

萬噸)，所以環保署修改法規以提供資源回收以外之固化掩埋管道，以及經濟部工

業局提供其他資源再利用管道，以增加資源回收業者引進新的集塵灰資源再生設

施，來去化日漸增多之集塵灰暫貯數量及一再延長貯存期限的現象，並訂定民國

103 年，完成處理現有貯存量目標。  

 

二、台灣 EAF 煉鋼廠現況 

根據台灣區鋼鐵工業同業公會統計結果顯示 [4]，自 2004 至 2008 年連續 5 年國

內電弧爐煉鋼量以 2%年成長率維持穩定增加，以 2007 年達到產能高峰，年產粗

鋼量逼近 1,002 萬噸(詳表 1)，約佔全國粗鋼生產量五成左右。在碳鋼方面總計有

13 家公司，工廠數 14 廠，總爐數 18 座，總容量 1,290 公噸；特殊鋼則有 6 家公

司 6 廠，爐數有 8 座，總容量 400 公噸(詳表 2) ，就地理分佈而言，整體上以南區

之廠商最多，合計 12 家，佔全部工廠家數之 60％(詳圖 1)。  
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表 1  台灣歷年粗鋼(鋼胚、錠)生產量統計表    單位：萬噸 /年  

年份 一貫煉鋼作業 電弧爐煉鋼作業 合計 
2003 年 1,078 808 1,886 
2004 年 1,094 866 1,960 
2005 年 985 871 1,857 
2006 年 1,068 941 2,009 
2007 年 1,088 1,002 2,090 
2008 年 1,009 980 1,989 

資料來源：台灣區鋼鐵工業同業公會資訊中心 
 

表 2 電弧爐設備工廠、容量及座數統計表  

電爐 
區別 工廠名稱 

容量(噸) 爐數 
備註 

聯成 50 1  
漢華 20 1  

東和-桃園 50 2  
東和-苗栗 110 1 直流電 

慶欣欣 140 1 直流電 
100 1 直流電 

豐興 
70 1  

建順 50 2  
中龍 150 1  
威致 100 1 直流電 

40 1  
海光 

50 1  
龍慶 70 1  

協勝發 75 1  
世家 55 1  

 
 

碳 
 
 

鋼 

易昇 50 1  
合計 工廠：14  家 1,280 18  

燁聯 85 2 不鏽鋼 
華新麗華 50 1 不鏽鋼 

唐榮-不鏽鋼廠 40 2 不鏽鋼 
榮剛 35 1 合金鋼 
日嘉 55 1 合金鋼 

特 
殊 
鋼 

亞太隆剛 20 1 合金鋼 
合計 工廠： 6  家 410 8  

產能 1,129(萬噸/年) 
資料來源：台灣區鋼鐵工業同業公會資訊中心 
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圖 1  台灣電弧爐設備工廠分佈情形  

北部 
電爐 

工廠名稱 
容量 爐數 

聯成 50 1 
漢華 20 1 

東和-桃園 50 2 
小計 170 4 

南部 
電爐 

工廠名稱 
容量 爐

數 
威致 100 1 

40 1 
海光 

50 1 
龍慶 70 1 

協勝發 75 1 
世家 55 1 
易昇 50 1 
燁聯 85 2 

華新麗華 50 1 
唐榮-不鏽鋼廠 40 2 

榮剛 35 1 
日嘉 55 1 

亞太隆剛 20 1 
小計 850 15 

中部 
電爐 

工廠名稱
容量 爐數 

東和-苗栗 110 1 
慶欣欣 140 1 

100 1 豐興 
70 1 

建順 50 2 
中龍 150 1 
小計 670 7 



工業污染防治   第 116 期(Dec. 2010) 7 

三、電弧爐集塵灰之產生量與性質 

3.1 電弧爐集塵灰之產生量  

一般煉鋼集塵灰主要來自電爐及轉爐，電弧爐煉鋼作業使用原料為廢鋼、鉻

鐵、鎳鐵及其它合金鐵，石灰為造渣劑。主要利用電弧高溫反應將廢鐵、不銹鋼、

合金鐵等原物料熔融形成鋼液，再進入轉爐加以調質。在生產過程中，因高壓、高

溫或加料過程中粉塵逸散，使上述製程所產生之廢氣中含有高濃度粉塵，經由高效

率袋式集塵器收集後，形成煉鋼集塵灰。  

依據行政院環保署 91 年 1 月 9 日公告之“有害事業廢棄物認定標準”規定，電

弧爐煉鋼產生之集塵灰為“列表”中之“電爐製鋼過程污染控制之集塵灰”屬製程有

害事業廢棄物，網路申報代碼為 A-7101，依據環保署「事業廢棄物管制中心」公

佈之重點有害事業廢棄物清理流向上網申報資料顯示 [4] (表 3)，國內事業機構每年

所產生之 EAF 集塵灰仍以委託共同處理機構處理(16.7 萬噸)，及再利用方式者(11.3

萬噸)居多，一般碳鋼鋼鐵冶煉廠產生之集塵灰處理方式大多委由台灣區電弧爐煉

鋼業廢棄物共同處理機構 -台灣鋼聯(股)公司資源回收處理，惟鋼聯公司之處理量

仍不足完全消化國內之產出量，故國內待處理之 51 萬噸集塵灰仍以太空包包裝後

暫存於電弧爐煉鋼廠內，顯現國內集塵灰去化處理之窘迫。  

 

           表 3  2008 年國內集塵灰處理暨再利用統計 [4]     單位：萬噸  

廢棄物種類 委託或 
共同處理 

廠內 
自行處理 再利用 境外處理

廠內貯存

(事業) 
集塵灰 
總量 

集塵灰 16.7 1.6 11.3 0.17 51.0 80.77 
資料來源：行政院環保署事業廢棄物管制資訊網，2009.06 查詢 

 

過去基於保密的原則，台灣每年的產生量與處理過程，外界向來無從瞭解，

因此所列管的煉鋼集塵灰數量較不完整，以事業機構每年向環保署申報約 17 萬噸

之煉鋼集塵灰發生量而言，此項申報數據尚至為保守；依據國外研究指出 [5]，電弧

爐煉鋼集塵灰的產出與鋼產量有密切之關係，電弧爐煉鋼集塵灰之發生量約為鋼產

量之 1～2％之間；國內李宗立博士 [2]則推估每噸粗鋼生產所收集之集塵灰為 20 公
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斤，兩者之結果相當接近，若以台灣地區年產粗鋼 980 萬噸進行估算，EAF 煉鋼

集塵灰發生量，當在 19 萬噸之譜，此項推估數據與國內業者每年之線上申報量相

比仍有相當差距。  

3.2 電弧爐集塵灰之特性  

國內 EAF 煉鋼集塵灰依照產物大致分成兩類別，一為冶煉低碳鋼或低合金鋼

(carbon steel or low alloy steel，簡稱 CS)所發生之集塵灰，另一為冶煉不鏽鋼

(stainless steel，簡稱 SS)的集塵灰。表 4[2]為國內煉鋼集塵灰之化學分析組成，此

兩類集塵灰主要差異在於鋅、鉛的含量，CS 集塵灰之鋅、鉛含量較高，主要乃國

內 EAF 煉鋼廠是以舊料廢鋼為熔煉原料，如電鍍廢料、表面經處理之汽車切片廢

料，而異於以廢合金鋼為熔煉原料之 SS 集塵灰，其它重金屬如鉻、銅、鎳、鎘之

含量均小於 1％，無顯著差異。另外 Cl 離子之含量約 2.0～7.0％，SO4
-2 之含量約

1.0~3.0%。集塵灰外觀呈褐色，粒徑大多集中於 0.124～6.76μm，粒徑範圍 1.47μm

以下約佔總集塵灰 75％(圖 2)，由於集塵灰粒度微細且體比重又小，若不妥善處理

易造成環境污染。  

 

表 4  國內電弧爐集塵灰之化學組成分析 [2] 

 Fe 
(%) 

Zn 
(%) 

Mn 
(%) 

Pb 
(%) 

Cr 
(%) 

Cu 
(%) 

Ca 
(%) 

Si
(%)

Mg
(%)

Na
(%)

K
(%)

Cl
(%)

SO4
-2

(%)
Ni 

(ppm) 
Cd 

(ppm) 
CS1 30.32 20.73 3.74 1.90 0.30 0.22 1.93 1.71 1.36 1.95 1.25 3.95 2.34 221 538 
CS2 19.93 22.50 1.55 2.56 0.23 0.24 2.52 1.17 0.56 1.51 1.32 4.86 2.10 306 357 
CS3 18.95 24.65 3.84 2.16 0.38 0.35 2.27 1.38 0.67 2.28 1.27 2.32 2.11 428 9,600 
CS4 19.04 20.17 3.99 1.15 0.24 0.20 4.70 2.09 2.78 1.20 1.28 2.98 3.25 308 338 
CS5 22.38 27.32 2.77 2.93 0.62 0.28 2.27 1.32 0.44 2.08 1.68 7.00 1.30 294 326 
CS6 23.56 27.79 3.28 3.20 0.47 0.22 2.32 1.31 1.01 1.82 1.46 7.14 2.40 350 429 
CS7 22.70 26.85 2.49 2.12 0.18 0.32 0.94 1.23 0.80 1.95 1.40 － － 310 2,200 
CS8 28.78 20.16 2.76 1.61 0.19 0.32 2.50 1.83 2.27 5.63 1.00 － － 317 1,900 
CS9 18.70 24.60 2.04 1.70 0.22 0.20 4.29 1.42 2.58 2.46 1.61 2.95 1.78 226 1,100 
SS1 37.11 12.08 3.18 0.68 0.28 0.26 4.97 1.36 1.60 1.01 0.47 5.20 2.47 552 979 
SS2 35.56 12.76 1.81 1.11 0.57 0.22 4.52 2.76 0.83 0.77 0.46 2.19 2.27 487 137 
SS3 15.02 7.31 7.65 0.72 0.34 0.23 7.99 1.27 8.47 1.21 0.79 3.35 2.12 3100 195 
SS4 27.20 6.83 6.40 1.66 0.41 0.11 3.07 4.51 6.33 1.24 2.52 － － 450 183 
註：CS1~CS9 為碳鋼集塵灰樣品 
   SS1~SS4 為碳鋼集塵灰樣品 
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圖 2  電弧爐集塵灰粒徑分佈範圍  

 

四、電弧爐集塵灰之資源化處理現況 

過 去 政 府 對 鋼 鐵 產 業 所 產 生 的 煉 鋼 集 塵 灰 之 管 制 策 略 上 著 重 於 污 染 防 治 取

締，如今在環保署、工業局之聯合輔導與產業界之充分合作下，此類廢棄物已經成

功朝向「資源回收再利用」之方式處理，兼具環境保護與經濟發展之成效，表 5

為國內煉鋼集塵灰資源化現況彙總說明，本文茲就台灣煉鋼集塵灰資源化現況作一

簡介，此等綠色資源化製程，可以將「煉鋼集塵灰」完全達到資源化的目的，所以

其獲利空間較大、處理成本較低，進而可降低煉鋼廠應支付的處理費用，使其更趨

近於日本或其他歐美先進國家的水平，使得國內煉鋼廠更具國際競爭力。  
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表 5  國內集塵灰處理現況分析  

機構類型 公司名稱 處理方式 生產設備 設計處理量

(萬噸/年) 主要產品 

聯合處理體系 
台灣鋼聯股份有限

公司(電弧爐煉鋼

業聯合處理體系) 
還原焙燒 旋轉窯 7(14)* 粗氧化鋅 

燁聯鋼鐵股份有限

公司(不鏽鋼) 還原焙燒 旋轉式熱還原

爐潛弧電爐 6 
鋼錠(Ni, Cr, Fe) 

粗氧化鋅 
嘉德創資源股份有

限公司 高溫冶金 高溫冶金熔融

還原爐(電爐) 4** 
生鐵 

粗氧化鋅 
中龍鋼鐵股份有限

公司 還原焙燒 多層平爐 
商冶電爐 10** 

鋼胚 
粗氧化鋅 

許可 
再利用機構 

中國鋼鐵股份有限

公司 還原焙燒 旋轉式熱還原

爐 12** DRI(low Zn) 
粗氧化鋅 

註:*台灣鋼聯(股)公司第二條生產線設計處理量 
   **爐體試運轉中 

 

4.1 台灣鋼聯公司 

「台灣鋼聯公司股份有限公司」係由國內煉鋼業者共同投資設置之聯合處理

體系，於 1996 年 12 月通過經濟部工業局用地申購審查，順利取得彰濱工業區資

源回收專業區建廠用地，投資金額高達新台幣 10 億元，為國內民間企業重大之環

保投資工程，並於 1998 年 7 月完成建造及試車啟用，該廠引進德國 Lurgi 公司之

高溫旋窯熱回收處理技術(Waelz Kiln Process)，圖 3[6]為該廠之資源化回收流程，

現今每年可處理 7 萬噸煉鋼集塵灰，產生純度 45～55﹪之粗氧化鋅約 2.5 萬噸 ⁄年，

爐渣產生量約為 3.4 萬噸，其粗氧化鋅與爐渣之化學組成成分詳如表 6[7]所示。  
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圖 3  台灣鋼聯公司 EAF 集塵灰資源化處理示意圖 [6] 

 

表 6   台灣鋼聯(股)公司粗氧化鋅與爐渣之化學組成分析 [7] 

粗氧化鋅(ZnO) (%) 
FeO Zn Pb Cl F 

2.4～4.7 52.1～57.3 6.0~7.3 10.1～11.1 0.32~0.43 
爐渣(Slag)% 

FeO Zn Pb Cu CaO MgO SiO2 Al2O3 
36.4~54.2 0.2～1.0 0.1~0.3 0.19~0.29 10.2~11.5 6.9～10.6 28.2 ~36.1 3.5~7.0 
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4.2 燁聯鋼鐵股份有限公司  

「燁聯鋼鐵股份有限公司」為台灣第一座、東南亞最大、世界第四大一貫作

業不銹鋼煉鋼廠、長久進行不銹鋼集塵灰資源化作業，製程係由美國 IMMETCO

公司所開發，本集塵灰資源回收處理廠設計處理量為每年 6 萬公噸，其處理流程詳

如圖 4[8]所示，資源回收設備係以旋轉爐床還原爐 (Rotary Hearth Furnace，簡稱

RHF)、潛弧電爐(Submerged Arc Furnace，簡稱 SAF)將集塵灰中之鎳、鉻、鐵及其

他有價金屬物質加以提煉回收再做為煉鋼原料使用，其集塵灰之化學組成成分詳如

表 7 所示。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 4  燁聯鋼鐵(股)公司 EAF 集塵灰資源化處理示意圖 [8]  
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表 7 燁聯鋼鐵(股)公司集塵灰之化學組成分析  

RHF 集塵灰(%) 
Fe2O3 Ni Cr2O3 PbO Cd SiO2 MnO ZnO CaO Cl F 
8.56 0.43 2.95 15.23 0.23 1.03 0.74 47.37 1.35 9.46 1.04 

SAF 集塵灰(%) 
Fe2O3 Ni Cr2O3 PbO Cd SiO2 MnO ZnO CaO Cl F 
10.97 0.47 3.41 6.31 0.01 1.80 1.22 52.20 1.96 4.04 0.67 

 

4.3 嘉德創資源股份有限公司  

「嘉德創資源股份有限公司」利用高溫冶金熔融還原技術，將含有價金屬集

塵灰還原成高溫液態金屬，用鑄洗機澆鑄成生鐵，可提供電爐煉鋼當原料之用，同

時將揮發性金屬如鉛、鋅、鎘等透過廢氣系統，用濾袋捕集粉狀氧化鋅，可提供鋅

工廠當煉鋅原料使用，本集塵灰資源回收處理廠乃於 2009 年 5 月完成建造及試車

啟用，設計處理量為每年 4 萬公噸，產生純度約 55%鋅當量之氧化鋅約 1.5 萬噸 /

年，其處理流程詳如圖 5[9]所示。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 5  嘉德創資源(股)公司資源化處理流程圖  
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4.4 中龍鋼鐵股份有限公司  

「中龍鋼鐵(股)公司」在台灣台中港區建設一貫化作業鋼鐵廠，其引進由盧森

堡 Paul Wurth 公司所發展之 Primus 製程進行 EAF 集塵灰中氧化鋅回收作業，  

Primus 製程如圖 6[8]所示，規劃之處理量為每年 10 噸，主要設備為一多層平爐

(multi-story hearth furnace，MHF)，重疊式的平爐促進固－氣的對流過程，也提升

了能源效率，可使其在 1,100℃下進行還原反應，並在低的熱損失下，以最佳的氣

熱條件(aero-thermal)來傳遞熱流，產生純度約 55%鋅當量之氧化鋅約 1.5 萬噸 /年；

生鐵約 1.2 萬噸 /年。  

 

圖 6  Primus Process 資源化回收流程示意圖  



工業污染防治   第 116 期(Dec. 2010) 15 

4.5 中國鋼鐵股份有限公司  

「中國鋼鐵(股)公司」利用 RHF 製程進行 DRI(直接還原鐵)生產與 EAF 集塵

灰中氧化鋅回收作業，RHF 資源化製程如圖 7[10]所示，本旋轉式熱還原爐設計之

處理量為每年 12 萬噸，首先將爐塵與細焦炭 (或其他碳素材料 )混拌造粒或造塊

(Pelletizing or Briquetting)，使粉體成型為較大顆粒狀，再將成型物鋪置於床體上，

隨床體轉動而受熱反應，成型物內氧化金屬與焦炭緊密接觸反應，此反應型態為自

體還原反應，製程反應時間須約 10~20 分鐘。   

圖 7 中國鋼鐵(股)公司資源化回收流程圖 [10] 
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五、煉鋼集塵灰資源化展望 

「廢棄物資源化產業，列為台灣二十一世紀科技發展重點之一，並也是目前

前十大明星產業」，所以只要擁有成熟技術，投入資源再生市場開發符合時代需求

[5]。由於目前產業的技術生命週期愈來愈短，因此單一技術的發展往往僅能維持產

業的短期生存競爭力，若產業欠缺核心技術與競爭力將無法有突破性的發展及永續

生存；另一方面，若產業缺乏掌握國際市場需求和行銷通道能力，造成空有前瞻技

術卻難以獲利之窘境。  

煉鋼集塵灰(人造礦脈)」所含各種物質的屬性，採用「化學」與「物理」相互

結合的處理程序，可將「煉鋼集塵灰」中所含「鋅」金屬給予完全回收，並製成供

化工行業所使用的主要原料；「鋅」金屬回收後所剩餘的爐渣，因為內含雜質，幾

乎已在處理過程中去除，剩餘的部分是屬於穩定的「Ferrite」的組織，可以再交給

煉鋼廠作為煉鋼過程的原料。國內目前尚無鋅金屬資源之最終熔煉廠，為杜絕鋅資

源回收半成品出口現象，並減少國內對鋅資源之進口依賴，國內需成立鋅冶煉業，

不僅能積極促成國內上、下游含鋅產業物質流與異業資金流之整合，透過含鋅資源

回收體系與含鋅廢料源整合，形成封閉循環之鋅資源流動網，每年將可提供 5.5 萬

噸以上氧化鋅，大力開展含鋅廢料在國內充份再利用，延長鋅資源回收產業鏈，提

高整體附加價值。不僅可以使具有前瞻性含鋅資源化創新技術在國內深耕，亦可協

助國內既有產業技術優化升級與轉型並能持續拓展銷售通路，促進互利雙贏。  
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