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環境化設計 

資訊產品－滑鼠之環境化設計 

林敬智*、王壬**、張榮監***、顏魁仁**** 

 

摘  要 

我國素有「資訊王國」的美譽，近年來電子、電機及資訊產業的外銷出口值均

高達數百億美元，但審視近年來國際間環保趨勢，其相關政策或指令均逐漸延伸到

產品的設計端，若對於這些政策或指令沒有因應的設計方案，難免會對國內產業造

成負面衝擊，而產品環境化設計即成為面對相關法規的最佳工具；本文將福華電子

推動其產品環境化設計之作業程序及關鍵步驟作一說明，並藉由簡明的滑鼠設計案

例，將環境化設計之理念推廣至其他資訊產品，提昇我國綠色資訊產品之技術水準。 

福華電子推行產品環境化設計所產生的成本效益，單就滑鼠而言每年約可減少

955,500 元 /年的物料成本，降低 166.7 工時 /年；而就環境效益的污染排放方面，

也均較以往設計的產品減輕約 30~40%不等的環境負荷；若將這些環境化設計方案

應用至其他產品中，更可將其效益擴展至全廠中，也可作為其他相關資訊產品之參

考。  
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一、前  言 

全球致力於經濟發展之餘，一連串的環保問題也逐漸成為國際間所重視的議

題，而以往可藉由法規的制訂，以治標的方式來遏止這些問題的蔓延，但隨著「工

業減廢」、「污染預防」及「清潔生產」等治本的環保理念日益彰顯，全球的環保

趨勢也由事後的管末處理轉為事前的規劃設計，以謀求資源利用之最佳效益。因

此，國際間推動環保相關之政策也逐漸延伸到產品的設計端，例如：各國的環保標

章、綠色採購政策及相關管制指令或條約，而其無非係將環保的訴求納入產品設計

之中，以期發展出更加綠色的產品。  

但在綠色產品的開發上我國均較歐、美、日等先進國家起步得晚，更令人憂心

的是：比對國際間所採行的環保政策，其中所隱藏的各種貿易制裁或貿易壁壘，大

多數均指向電子、電機及資訊產品，雖然我國素有「資訊王國」的美譽，2001 年

電子、電機及資訊產業的外銷出口值高達 445 億美元 [1]，可謂我國經貿發展的核心，

但若未重視到這些國際環保議題與趨勢，難免會對國內相關產業造成負面衝擊；由

於過去我國以犧牲生態環境求得經濟之發展，但以今日之情勢若再不重視環保議

題，則將失去經濟發展之優勢，遂本文以福華電子發展綠色產品為例，將其產品環

境化設計之作業程序及關鍵步驟作一說明，以期國內相關產業能及早引進環境化設

計之概念，使產品符合各種國際公約之規定，藉以消弭貿易障礙之疑慮，更可提升

企業的競爭力，達到產業永續發展之目標。  

二、環境化設計程序 

2.1基本資料盤查 
產品基本資料盤查之目的在於掌握環境化設計標的之現況，以及與標的物相關

的國內外法規，特別是各項環保法規的收集與研讀，以作為後續步驟的參考；茲將

與滑鼠設計較為相關的環保法規彙整如表 1 所示，由表中可發現滑鼠環境化設計的

主要規範包括塑膠零件、產品回收比率、製程中不得含破壞臭氧層之物質及有害物

質(例如：重金屬、致癌、致突變及畸形…等)的管制，因此，產品於設計與選料階

段應盡可能地避免使用表 1 所管制之物質。  
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表1 與滑鼠設計相關的環保法規 

條款 主要內容簡介 

WEEE指令[2] 

滑鼠係屬於條文管制產品別的第三類：資訊科技及電信通訊設備(IT 
& Telecommunication equipment) 
產品回收率需達重量的 75%，材料及物質的再利用率至少要達重量
的 65% 

RoHS(ROS)指令[3] 
重金屬鉛、鎘、汞、六價鉻及溴化耐燃劑多溴聯苯類(polybromided 
biphenyls, PBB)、多溴聯苯醚類(polybromided diphnylethers, PBDE)
等有害物質應採用其他替代用品 

我國 環保標章[4] 

外殼材質使用的回收塑膠比例至少需達 25%以上 
使用的塑膠不得含 
－重金屬鉛或鎘 
－耐燃劑：PBB、PBDE、10-13個碳分子之含氯鏈狀烴類化合物或
氯含量超過 50%者 

產品製程階段未有蒙特婁議定書之管制物質 
產品應為可拆解性(disassemble) 
包裝之紙箱應採用回收紙混合比佔 80%(含)以上所製成之紙箱 

日本 環保標章[5] 
(Eco Mark) 

外殼材質不可含有 
－鹵化物及鹵化有機物之成分 
－耐燃劑：PBB、PBDE、10-13個碳分子之含氯鏈狀烴類化合物或
氯含量超過 50%者 

－IARC(國際癌症研究院)所列致癌物質 
－MAK所列致癌、致突變及畸形物質 
產品製程階段未有 
－CFCs、HCFCs、四氯化碳及三氯乙烷排放 

德國 環保標章＊[6] 
藍天使(Blue Angel) 

使用塑膠不可含有 
－鹵化有機物之成分 
－MAK所列致癌、致突變及畸形物質 
重金屬鉛、鎘、汞、六價鉻的管制 
包裝材之塑膠不得含鹵化有機物，並需配合德國包裝法令 
回收設計需遵照 VDI Directive 2243準則(可回收設計準則) 

註：*指該項標章並未有「滑鼠」項目的標準規範，但對相關的資訊產品均有規範說明。 

 

 

 

2.2查核清單建立 
本步驟之作業目的，在於建立福華電子滑鼠產品的「環境化設計查核清單」，

可供新產品的開發或產品再設計(redesign)之參考，該清單的建立係參照工研院環安
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中 心 、 澳 洲 RMIT[7](Royal Melbourne Institute of Technology) 及 加 拿 大

NRC[8](National Research Council)等環境化設計研究機構常用之查核表單，但由於

產品的種類眾多，其所應用到的查核項目也不盡相同，因此，查核清單建立的過程

如下所述：  

1.將常用的產品環境化設計準則彙整成一查核總表。  

2.於輔導過程中與廠商溝通協調後，採用共識決的方式，以出席人數的 2/3 認定

該查核項目為重要準則，即將該項查核項目納入滑鼠設計查核表單之中，如表

2所示。  

 

 

 

表2 福華滑鼠查核表單 

查核大分類 查核小分類 查核內容 

原料 原料之識別 可回收再生的原料是否易於識別？ 

原料 原料之使用量 設計上是否能減小組件尺寸？ 

原料 原料之使用量 是否可藉由改良技術方法上來減少原料的使用？ 

原料 原料之來源 使用的原料與生態保育是否有重大衝突？ 

原料 原料之危險性 組件中的原料是否具有危害人體健康的潛在危險？ 

製程 組裝與拆卸 拆卸動作是否容易? 

包裝運輸 減量設計 包裝體積是否減至最低? 

包裝運輸 減量設計 包裝是否有良好的回收通路及管道? 

使用過程 適當的使用 是否提供消費者廢棄處理及回收再生資訊? 

廢棄及回收 能源與資源回收 不可回收再生之原料之原料是否易與可回收再生原料
分離? 

廢棄及回收 能源與資源回收 廢棄產品是否能再利用或做成新製品? 

廢棄及回收 能源與資源回收 設計時是否已考慮用最少的拆卸和分類即可完成? 
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2.3環境化設計策略建立 
本步驟之目的係針對福華電子滑鼠設計開發之現況，對應前一步驟所產生的查

核表單，來建立表單中各項次的環境化設計策略，而本階段之作業係採小組會議的

方式進行，與會人員包括環境化設計專家、機構設計師、及產品研發副理。藉由各

方提供專業知識與眾多觀點，並經多次溝通與討論後，擬定出產品環境化設計的策

略，如表 3 中的 DfE 策略。  

 

 

 

表3 福華電子之滑鼠環境化設計策略 

查核項目 DfE策略 備註 執行狀況 
可回收再生的原

料 是 否 易 於 識

別？ 

˙將可回收的標

誌鑄模於組件

上※ 

 ˙目前本公司之滑鼠產品，皆

依 ISO11469規定(回收符號
標示) 

可回收再生之原

料是否易分離? 

˙可(擬)回收原料
/組件之易拆解
設計※ 

˙應先確認哪些是

可回收材質/組件 
˙主要回收組件為塑膠外殼

(ABS)，此款MS採卡勾設計
接合，易拆卸 

設計上是否能減

小組件尺寸？ 

  ˙將部分標籤固定內容，蝕刻於下

蓋上，僅變動部分--如流水序
號，製成標籤，以縮小標籤，可

同時減少標籤紙及印刷油墨約

2/3之浪費，如圖1所示 

是否可藉由改良

技術方法上來減

少原料的使用？ 

˙減少外殼肉厚※ ˙標的滑鼠外殼的
肉厚已減為

0.2cm，已比一般
市售滑鼠用料少 

˙同上 
˙蝕刻或鏤空外觀面，可刻印

LOGO或浮雕圖案等，減少
材料使用(約 0.5克)並增加外
觀之特殊性，如圖 2所示 

使用的原料與生

態保育是否有重

大衝突？ 

  ˙目前此款滑鼠之主要零件，

已取得協力廠商之材料環保

證明書 
組件中的原料是

否具有危害人體

健 康 的 潛 在 危

險？ 

˙有害成分之避

免※ 
˙如鉛、汞、鎘、六

價鉻、PBB、
PBDE、PVC 同上 

拆卸動作是否容

易? 

˙卡榫設計 ˙該款滑鼠外殼已

為卡榫設計，未使

用螺絲 
已執行 
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表 3 華電子之滑鼠環境化設計策略(續) 

查核項目 DfE策略 備註 執行狀況 

包裝體積是否減

至最低? 

˙包裝材質單一

化※ 
˙包裝材再利用※ 
˙包裝材印刷單

色化※ 
˙採用回收材料 

˙包裝材單一化有

助於回收 
˙單色印刷較環保 

˙產品之宣傳利用新產品發表

會，或賣場之實體展示方

式，取得消費者認同，避免

利用花俏之包裝以吸引消費

者，故包裝可採用回收材之

瓦楞紙，以簡易之單體包裝

盒採單色印刷，如附件樣品 
˙此單體紙盒，可供作小物攜

帶或郵包寄送之保護盒，提

高使用效益，並經特別設

計，將單體盒摺疊後，可作

為便條紙匣，將一般之單面

廢紙兩折撕開成 1/4大小後
整理裝入，作為辦公室或家

庭留言之用，如此，一方面

可再利用包裝盒，另一方面

可提高廢紙之利用率，增進

環保效能，如圖 3所示。 
包裝是否有良好

的回收通路及管

道? 

˙包裝上註明包

裝材之回收方

式※ 

˙如「與紙類合併回

收」 ˙同上及左述 

是否提供消費者

廢棄處理及回收

再生資訊? 

˙於產品的包裝

或說明書中註

明該產品廢棄

後的處理資訊
※。 

 ˙本產品擬附加一回郵信封，

提供消費者於使用壽命完結

後置入寄回本公司，再交由

專人處理回收相關作業 

廢棄產品是否能

再利用或做成新

製品? 

˙外殼再利用※ 
˙Chip其他用途
的再利用※ 
˙發光元件其他

用途的使用※ 

˙如手機架、肥皂

盒、遊戲基地台底

座… 
˙如手機的發光飾

品、鑰匙孔照明… 

˙廢棄滑鼠之細連接線，因具

一定強韌度，可截斷兩端線

頭，作為捆札包裹之用 
˙於滑鼠底部黏貼上強力磁

鐵，於滑鼠生命週期內，可

供吸附於主機鐵殼上，減少

佔用空間，並可作為便條、

留言之用，於生命週期內置

於機殼，壽終後可置於冰箱

等其他物體上之留言用；此

做法須有小巧可愛之外觀 
˙將連接線拔除後，可作為文

鎮於書桌上使用 
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表 3 福華電子之滑鼠環境化設計策略(續) 

查核項目 DfE策略 備註 執行狀況 

是否可用最少的

拆卸和分類即可

完成廢棄之準備? 

˙有害成分集中

設計與易拆解

設計 
˙可(擬)回收原料

/組件之易分類
設計 

 ˙本款滑鼠採用卡勾設計，拆

卸簡單且不需額外工具拆卸

後零件之分類可明顯辨識區

分 

其他替代材料的

使用 

˙可否使用其他

材料替代※ 
˙記憶材質的使

用※ 
˙外殼回收材料

百分比的提高※ 

˙如木屑壓製而成

之外殼或其他塑

膠的使用等 
˙如可隨各人手型

調整與記憶 
˙ 目 前 回收 材 料

ABS 的比例約為
25%，可否提高其
回收原料的百分

比，若有雜色造成

每個外殼顏色不

一之疑慮，則可順

勢發展出具有個

人獨特化風格之

外殼，有別於一般

的產品 

˙外殼採 40%回收料製作 

註：※為針對標的產品之 DfE策略，其他則為一般滑鼠可用之 DfE策略。 

 

 

 

2.4環境化設計方案發展 

本步驟之作業係由福華電子進行，主要的作業內容係將前一步驟所產生的環境

化設計策略展開為實際的設計方案，如表 3 所示，由表中可發現該公司擁有良好的

研發與設計能力，並於該款滑鼠中嘗試運用諸多獨具創意的環境化設計手法，諸

如：鑄模式標籤設計、卡榫設計、減積設計、包裝再利用等新穎的設計手法，均可

作為其他相關設計的借鏡。  
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2.4.1 鑄模式的標籤設計  

將標籤固定內容，如產品名稱、公司 LOGO、電磁、安規等檢驗證明，蝕刻於

滑鼠下蓋上；僅將變動部分，如流水序號，製成標籤，如圖 1所示，其所帶來的效

益包括：  

(1)減少標籤紙的用量。  

(2)約節省 2/3 印刷油墨的用量。  

 

 

 

 

圖1 鑄模式的標籤設計  

 

 

 

2.4.2 蝕刻與減少肉厚的減積設計  

將滑鼠上蓋以蝕刻或鏤空外觀面展現，可刻印廠商 LOGO 或其他浮雕圖案，

方可減少材料用量並增加外觀之特殊性，如圖 2所示，並藉由完整的機構分析，在

不影響產品結構強度的條件下，將滑鼠的肉厚減至最低，僅有 0.2 cm，以達到減少

材料使用量的目的。  
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圖2 蝕刻式的減積設計  

 

 

 

2.4.3 包裝盒再利用設計  

由於產品的包裝經過拆解後，大致均將其廢棄，此實為一資源浪費之行為，但

經過設計師獨具匠心的設計後，只需將單體盒摺疊並將其單面廢紙兩折撕開成 1/4

大小後整理裝入，即可作為辦公室或家庭留言之用，如圖 3所示，如此，一方面可

再利用包裝盒，另一方面可提高廢紙之利用率，增進其環保效益。  

2.4.4 卡榫設計  

一般滑鼠均須採用螺絲將上下蓋予以結合，而該款滑鼠以卡榫式的設計，僅需

使用拇指輕輕一扳，即可迅速地將滑鼠外殼拆解，如圖 4所示，此種創新式的易拆

設計可大幅降低組裝及拆解滑鼠所花費的時間，也可降低組裝的工時，進而降低生

產成本。  
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圖3 包裝盒的再利用  

 
 
 

 

圖4 卡榫式快拆設計  

 

 

 

2.4.5 綠色材質零件表建立  

若以產品整體生命週期審視，可發現於設計研發階段對產品的自由度最高，歸

納其原因則為設計階段擁有產品機構設計權，可讓設計師發揮其巧思與創意，使產

品更臻完美；但更重要的是該階段也具有材料選擇權，可選擇較具環保特性的材質

或排除具有環境衝擊的物料，更可針對協力廠商制訂其污染預防及清潔製程相關之

規範，使產品由本質上達到綠色設計的宗旨，茲列舉出福華環保滑鼠所採用的綠色

材質零件表，如表 4 所示。  
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表 4 福華環保滑鼠材料零件表 

No 零件名稱 使用材質 注意事項 需求事項 

1 

上蓋 
下蓋 
按鍵 
 

ABS 

˙使用再生材(40%以上) 
˙不得添加: 
－鹵素、鹵化有機物 
－耐燃劑 PBB、PBDE、10~13
個碳原子之含氯鏈狀烴類化

合物 
－重金屬鎘、鉛 
－IARC所列致癌物質 

工廠取得當地環保協會認

可之證明文件、零件原材料

之材質保證書 

2 光學透鏡 PC 

˙可回收材 
˙不得添加: 
－鹵素、有機鹵素化合物 
－耐燃劑 PBB、PBDE、10~13
個碳原子之含氯鏈狀烴類化

合物) 
－重金屬鎘、鉛 
－IARC所列致癌物質 

上述証明書提出(兩件) 

A.3D 轉輪
(軸心) 

PC 
ABB 

˙規範如同零件 1. 
上述証明書提出(兩件) 

3 B.3D 轉輪
(外被) 橡膠 ˙可回收 

˙無特別規定 上述証明書提出(兩件) 

4 
A.滾球 (外
被) SILICON 

˙規範如同零件 2. 
 上述証明書提出(兩件) 

5 轉盤惰輪 POM ˙規範如同零件 2. 上述証明書提出(兩件) 

A.Cable 
(外被) PVC 

˙線材來源為日本廠商，材質証

明由該廠提供 
˙Molding處採用無毒 PVC，由
協力廠製作 

上述証明書提出(兩件) 
6 

B.Cable 
(心線) 銅 ˙可回收 

˙無特別規定 上述証明書提出(兩件) 

7 彈簧 不 鋼線 ˙可回收 
˙無特別規定 上述証明書提出(兩件) 

8 PAD UPE 
˙可回收 
˙無特別規定 上述証明書提出(兩件) 

9 單層 PCB 酚醛樹脂紙
基材 

˙使用 94HB以上之難燃等級 
˙不可添加: 
－PBB、PBDE及含10~13個碳原
子之含氯鏈狀烴類化合物 

上述証明書提出(兩件) 
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表 4 福華環保滑鼠材料零件表(續) 

No 零件名稱 使用材質 注意事項 需求事項 

10 
說明書背

卡 模造紙 
˙使用再生紙 
˙滿足 ECO MARK認定基準
「印刷用紙」 

上述証明書提出(兩件) 

11 
包材 :真空
盒 瓦楞紙板 

˙PET塑膠材料依 ISO11469之
規定辦理 
˙紙類使用再生紙 
˙事前評價Manual作成 
˙不得使用: 
－CFCs、HCFCs、四氯化碳及
三氯乙烷排放 

˙不得添加: 
－鹵素、鹵化有機物 
˙包裝回收紙混合比佔 80%(含
以上) 

上述証明書提出(兩件) 

12 協力廠商  

˙生產流程不得使用: CFCs、
HCFCs、四氯化碳及三氯乙烷
排放 
˙需遵守當地之環境法規及公

害防止協定 
˙需取得當地環境協會認可証

書 

同上述之環境協會認可證

明文件 

 

 

 

2.5間距分析  

本階段的目的在評估福華電子所提出之環境化設計方案與前一步驟所建立之

環境化設計策略之差距大小，並作為新設計之成效檢驗與尚可努力方向之依據。  

間距分析表的評分標準，須就各環境化設計策略之施行效益勾選適當分數，而

其分數之意義表示如下：”0”表尚未實施(或不擬實施)；”1”表部分實施，效益不十

分明顯；”3”表有具體作為，亦可明確看到效益；”5”表充分發揮，亦有令人滿意之

效益；各查核項之評分結果求小計平均，各小計平均再加總求得最後總平均值。  
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平均

 

圖 5 滑鼠設計之間距分析  

 

 

 

由圖 5 顯示，福華新款滑鼠再經過環境化設計後，其整體表現分數為 4.1 分，

若以間距分析解釋之，其表現已超越「具體作為，亦可明確看到效益」的層次，唯

在包裝運輸分面所得之評分較低，顯示該項目應還存有改善之空間，例如：將產品

包裝趨向更共用化、回收化，使得產品包裝於拆卸後，依然存在其再利用之用途，

以達到資源利用的最大效益。  

2.6效益分析  
效益分析可分為環境效益與經濟效益兩部分來探討，而環境效益之分析係以定

量簡約式 LCA 的方式，來評估產品設計前後之差異與良窳；而關於經濟效益部分

則分析滑鼠經環境化設計前後的成本變動與實質效益。  

2.6.1 環境效益分析  

完整的 LCA 評估應包含產品生產時之原物料、耗能及污染排放等資訊，但由

於廠商以往對於這些資訊的統計並不完整，故只能由廠商提供的部分資訊，彙整出
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生產單位滑鼠所需的物料投入表，如表所示，而本案例引用工研院環安中心所開發

之 DoitPro 生命週期評軟體，來量化滑鼠設計前後的環境效益。  

 

 

 

表 5 滑鼠間物料投入之差異分析 

項目 福華環保滑鼠 福華舊型 他廠產品 A﹡ 

產品重量(單位:g) 64 101.5 121 

塑膠件 

ABS 36 44.5 50.5 

PC 2.5 1.5 3 

PVC 12.5 35 39 

塑膠小計 51 81 92.5 

橡膠 

橡膠小計 0.5 2 1.5 

金屬 

低碳鋼 --- 0.5 0.5 

鐵 --- 0 12.5 

金屬小計 --- 0.5 13 

電子零件 

印刷電路板 6.5 8.5 8 

其他零件 6 9.5 6 

可供計算的數據﹡﹡ 58 92 115 

佔產品總重(單位：%) 90.6 90.6 95.0 
註 1：指他廠產品 A滑鼠組件重量數據係由福華電子提供 
註 2：該數據為可供進行 LCA計算之數據值 

 

 

 

1.物料投入比較  

由圖 6 顯示，福華環保滑鼠在物料使用上，若以產品總重審之，則較他廠產品
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A 滑鼠與福華舊型滑鼠減少了 47.1%與 36.9%，而其他塑膠件、橡膠件及印刷電路

板使用量上，福華環保滑鼠均有明顯的減少幅度，因此，在產品功能相同的情況之

下，經過環境化設計之滑鼠，初步已可達到資源減量的設計原則。  
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vs.福華舊型 36.9 37.0 75.0 100.0 23.5 
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圖 6 福華環保滑鼠與其他滑鼠物料減少之比較  

 
 
 

2.污染排放比較  

在經過環境化設計軟體評估後，茲列舉出較常見的污染物進行分析，可粗略地

比較出這三款滑鼠污染排放情形，如表 5 所示，而此表中所表現的數據，並不包括

滑鼠製程中所消耗之能源(係因廠商並未提供這方面確切的數據)；因此，僅以相同

的基礎比較這幾款滑鼠的污染排放值，由圖顯示，福華的環保滑鼠不論在空氣污染

物或水污染物之排放均有明顯的下降，若與先前物料使用量相互對照，即可發現滑

鼠污染排放的減少，主要可歸功於材質減量所產生的效益，因此，在沒有選用其他

替代材料或清潔製程的前提下，產品的減量設計的確可帶來明確又可觀的環境效

益！  
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表 6 滑鼠間污染排放之比較  

項目 福華環保滑鼠 福華舊型 他廠產品 A 

空氣污染物(單位:mg) 

dust 1,928 2,985 3,654 

CO2 364,273 538,234 571,024 

SOx 42,098 64,948 66,906 

NOx 14,014 21,591 23,486 

Pb 2.04 2.68 2.52 

水污染物(單位:mg) 

COD 792 1,063 1,216 

Cl- 8,103 9,766 10,481 

Pb 0.08 0.10 0.09 
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圖 7 福華環保滑鼠與其他滑鼠污染排放減少之比較  
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2.6.2 經濟效益分析  

福華環保滑鼠再經過減積、易拆解等環境化設計之後，與先前廠內生產的其他

滑鼠相互比較，可發現每隻環保滑鼠約可減少 6.37 元的整體製造成本(材料＋加工

＋間接費用)，若單純以滑鼠生產成本審視之，環保滑鼠成本降低的幅度應可令廠

商滿意；若將這些環境化設計概念拓展至廠內其他產品上，如鍵盤、遙控器、電視

視訊盒(TV BOX)…等產品上，如表 7 所示，其所創造的經濟效益每年約可達降低

物料成本 7,000,000 元、原物料減少 50,000 公斤及節省約 1,944.4 工時量，其假設

條件如下：  

－單位滑鼠成本約降低 6.37 元  

－單位滑鼠組裝約可減少 4 秒工時(經過卡榫式快拆設計) 

－單位滑鼠約可減少 0.5g 的基板廢棄量  

－滑鼠年產量約為 150,000 隻  

 

 

 

表 7 福華環保滑鼠整體效益 

項目 直接成本效益 環境效益 

效益 
範疇 

物料成本 
降低 

(元/年) 

原物料 
減少 

(公斤/年) 

工時降低 
(小時/年) 

廢棄物排放

減少 
(公斤/年) 

新增管理

制度 
(項) 

環境效益 
提昇 
(%) 

標的產品 955,500 5,625 166.7 75 0 36.9 
全廠＊ 7,000,000 50,000 1,944.4 600 --- --- 

註：＊指該數據由福華電子自行估算而得。 

 

 

 

由此案例介紹，即可證明執行產品環境化設計，不僅可達到環保要求，更可降

低廠商的生產成本，營造出環保與經濟兼籌並顧的雙贏局面。  
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三、結論與建議 

1.在本文中雖然僅介紹滑鼠的環境化設計，但由於滑鼠所採用的電子零件  及機構

設計等觀念，例如卡榫設計或綠色材質零件表均可應用至其他資訊產品上，故

可藉由本案例的介紹提供給相關產業作一參考。  

2.由此案例也可發現產品進行環境化設計，其改革工程均須公司各部門的協調與

配合，因此，亟需高階主管對於環境化設計的支持與承諾，才得以將其理念實

現於產品之中。  

3.未來如能將環境化設計方案納入公司內部的環境 /品質管理系統中持續推動，促

使將來開發的產品均能朝向環保化的方向發展，不僅可創造更多商機，更可協

助企業實現永續發展的願景。  
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